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AutoCAD SHX Text
 legkisebb alkalmazható varrat: a=3 mm  eltérő jelölés hiányában: a=4 mm sarokvarrat  egyoldali sarokvarrat: a=0,7×vmin  kétoldali sarokvarrat: 2a=v  találkozási éleknél a varrat végigmenő, folyamatos  tompavarratoknál 'V' alakú lemunkálás szükséges  hosszú, folyamatos varrat szakaszolással készítendők 
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